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Комбинация проволока/флюс 
для высоколегированных сталей

Наименование
Стандарт EN ISO 
Стандарт AWS

Механические
свойства 
Типовые значения

Ø

мм

Сертификаты

Thermanit GE 316L + 
Marathon 431

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 19 12 3 L
AWS A5.9: ER316L

Флюс: EN ISO 14343: 
SA FB 2 64 DC

После сварки:
Rp0.2 350 MПa
Rm    550 MПa
A5      30%
Av        70 Дж

2.0
2.4
3.2
4.0

TÜV (6113.) Сварка сталей, сходных по химическому составу, легированных 
CrNiMo, например, 1.4404, 1.4541, 1.4435, UNS S31653, AISI 316,
316L, 316Ti, 316Cb.

Thermanit H-347 + 
Marathon 431

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 19 9 Nb
AWS A5.9: ER347

Флюс: EN ISO 14343: 
SA FB 2 64 DC

После сварки:
Rp0.2 380 MПa
Rm    550 MПa
A5      30%
Av        65 Дж

2.4
3.2
4.0

TÜV (6479.) Сварка сходных стабилизированных или нестабилизированных 
аустенитных сталей, например, 1.4301, 1.4541, AISI 347, 321, 304,
304L, 304LN.

BÖHLER CN 13/4-UP + 
BB 203

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 13 4
AWS A5.9: ER410NiMo (mod.)

Флюс:
EN ISO 14174: SA FB 2 DC

Термообработка: 
отжиг 600°C/2h
Rp0.2 ≥500 MПa
Rm ≥750 MПa
A5   ≥15%
Av     ≥50 Дж

3.0 SEPROZ

Проволока: SE-
PROZ

Сочетание проволока / флюс для сварки коррозионно-стойких, 
мартенситных и феррито-мартенситных катаных, кованых и литых
сталей идентичного типа.
Применяется при изготовлении гидротурбин, компрессоров и 
паровых электростанций. Устойчивость к сырости, пару и 
атмосфере морской воды.

Низкое содержание водорода в наплавленном металле 
HD ≤ 5 мл/100 г.

Thermanit 22/09 + 
Marathon 431

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 22 9 3 N L
AWS A5.9: ER2209

Флюс: EN ISO 14343: 
SA FB 2 64 DC

После сварки:
Rp0.2 480 MПa
Rm    690 MПa
A5      25%
Av        80 Дж

2.0
2.5
3.0

TÜV (6112.),
DNV, GL, LR,
ABS

Сварка сходных дуплексных сталей, например, 1.4462, UNS S31803,
S32205.

Описание и область применения

Thermanit Nicro 82 +
Marathon 444

Проволока:
EN ISO 18274: 
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)
AWS A5.14: ERNiCr-3

Флюс:
EN ISO 14343: SA FB 2 AC

После сварки:
Rp0.2 ≥380 MПa
Rm ≥580 MПa
A5   ≥35%
Av     ≥80 Дж
         80 Дж…-196°C

2.0
2.4
3.2

TÜV (7767.) Для высококачественной сварки сплавов на основе никеля, жаро-
прочных сталей, теплоустойчивых и хладостойких сталей. Также 
подходит для сварки ферритных и аустенитных сталей при 
температурах эксплуатации выше 300°C или при изготовлении 
сосудов давления, работающих до 550°C или до -196°C.

Thermanit 625 + 
Marathon 444

Проволока:
EN ISO 18274: 
S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)
AWS A5.14: ERNiCrMo-3

Флюс:
EN ISO 14343: SA FB 2 AC

После сварки:
Rp0.2 ≥420 MПa
Rm ≥700 MПa
A5      40%
Av     ≥80 Дж
         70 Дж…-196°C

1.6
2.0
2.4

TÜV (10173.), GL Для высококачественной сварки легированных супераустенитных 
сталей с содержанием 6% Mo, например, S31254, N08926, N08367
и никелевого сплава 625.

Соответствует самым высоким требованиям защиты от коррозии 
и отличается чрезвычайно высокой устойчивостью к питтингу и 
коррозии под напряжением (PREN > 52).

Avesta 2507/P100 CU/W

+ Flux 805

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 25 9 4 N L
AWS A5.9: ER2594

Флюс: EN ISO 14174: 
SA AF 2 Cr DC

После сварки:
Rp0.2 670 MПa
Rm    850 MПa
A5      26%
Av        80 Дж
            60 Дж…-46°C

2.4
3.2

– Avesta 2507/P100 CU/W для сварки супер-дуплексных сталей, 
например, типа 2507, ASTM S32760, S32550 и S31260.

Если требуется высокая антикоррозийная стойкость металла 
Avesta 2507/P100 CU/W может использоваться для сварки 
стандартных дуплексных сталей 2205.

BÖHLER A 7 CN-UP +
BB203

Проволока:
EN ISO 14343-A: S 18 8 Mn
AWS A5.9: ER307 (mod.)

Флюс:
EN ISO 14174: SA FB 2 DC

Rp0.2 ≥350 MПa
Rm ≥500 MПa
A5   ≥25%
Av     ≥95 Дж
      ≥40 Дж…-100°C

2.4
3.0

Проволока:
TÜV (02604.)

Комбинация проволока / флюс для сварки CrNi сталей и нелегирован-
ных сталей, наплавки на опорные поверхности и на заготовки, 
болванки и профили проката. Характеристики наплавленного ме-
талла: Способность к холодной нагартовке, очень хорошая устойчи-
вость к образованию полостей, устойчивость к растрескиванию,
устойчивость к термическим ударам, устойчивость к образованию
окалины при температурах до +850°C, нечувствительность к охрупчи-
ванию сигма-фазой при температурах выше +500°C, эксплуатация
при низких температурах вплоть до -100°C.

N       нормализация, 920°C/воздух
SR     отпуск для снятия напряжений 580-620°C
Значения указаны при +20°C

SR*    750°C/4ч., SR** 760°C/4ч.
A       отжиг, 580-620°C/воздух

A*      отжиг, 670-720°C
SO     60ч 550°C+40ч 620°C/воздух


